Sadki, dnia 07 lutego 2024 r.
RR.6220.4.2023 . HN

DECYZJA

o Srodowiskowych uwarunkowaniach

Na podstawie art. 71 ust. 1 i ust. 2 pkt 2, art. 75 ust. 1 pkt 4, art. 84, art. 85 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udost¢pnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania (Dz. U. z 2023 r., poz.
1094 ze zm.), zwang dalej ustawg o0os, § 3 ust. 1 pkt 131 § 3 ust. 1 pkt 58 lit. b) rozporzadzenia
Rady Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsigwzie¢ mogacych znaczgco
oddziatywa¢ na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839 ze zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia
14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2021 r., poz. 775 ze zm.),
zwang dalej Kpa, po rozpatrzeniu wniosku z dnia 19.04.2023 r. zlozonego przez firm¢ Mzuri
World Sp. z o.0., ul. Stawowa 1 Smielin, 89-110 Sadki w sprawie wydania decyzji
o srodowiskowych uwarunkowaniach dla przedsiewziecia pn. ,,Zmiana sposobu uzytkowania
budynku magazynowego na budynek malarni na dziatce nr 156/31, wie§ Smielin, gmina Sadki,
powiat nakielski, woj. kujawsko-pomorskie”, po zasi¢gni¢ciu opinii:
- Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy — postanowienie z dnia
23.10.2023 r., znak: W00.4220.432.2023.J0.7,
- Panstwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego w Nakle n. Notecia — opinia z dnia
29.05.2023 r., znak: NNZ.9022.2.4.23.23,
- Dyrektora Zarzadu Zlewni Wéd Polskich w Inowroctawiu — opinia z dnia 03.08.2023 r., znak:
BD.ZZS$.1.4901.139.2023.DG

stwierdzam
I. brak potrzeby przeprowadzenia oceny oddzialywania na Srodowisko dla przedsi¢gwzig¢cia
pn. ,Zmiana sposobu uzytkowania budynku magazynowego na budynek malarni na dzialce
nr 156/31, wie§ Smielin, gmina Sadki, powiat nakielski, woj. kujawsko-pomorskie”;

IL. zgodnie z art. 84 ust. 1a w/w ustawy z dnia 3 paidziernika 2008 r. o udost¢pnianiu
informacji o §rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczeistwa w ochronie sSrodowiska oraz
o ocenach oddzialywania na Srodowisko:

1. okreslam istotne warunki korzystania ze Srodowiska w fazie realizacji i eksploatacji lub
uzytkowania przedsigwzigcia, ze szczegélnym uwzglednieniem koniecznosci ochrony
cennych wartosci przyrodniczych, zasobéw naturalnych i zabytkéw oraz ograniczenia
ucigzliwos$ci dla teren6w sasiednich, w tym w szczegélnosci:

1. W celu minimalizacji i ograniczenia oddzialywan zwigzanych z emisja halasu, wibracji
i zanieczyszczen do powietrza, ucigzliwe prace realizacyjne prowadzi¢ wylacznie w porze
dziennej, tj. w godz. 6:00-22:00.

2. Pracg zaktadu, w tym ruch pojazdéw ograniczy¢ do pory dziennej, tj. w godzinach 6.00 —
22.00.

3. Prowadzenie prac ziemnych zwiazanych z inwestycja poza okresem lggowym ptakéw oraz
kluczowym okresem rozrodu gatunkéw innych dziko wystepujacych zwierzat, przypadajacym
w terminie od 1 marca do 31 sierpnia lub w dowolnym terminie po potwierdzeniu
maksymalnie na 2 dni przed zajeciem terenu przez specjaliste przyrodnika braku aktywnych
legdw ptakéw oraz rozrodu zwierzat na terenie inwestycji.

4, Na etapie realizacji inwestycji kontrolowaé teren planowanych prac, w tym wykopy, pod
kgtem obecnosci chronionych gatunkéw zwierzat (w szczegbélnosci plazéw) kazdorazowo
przed rozpoczgciem prac, zwierzgta objete ochrona znajdujace si¢ na terenie inwestycji
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przemieszczaé do odpowiednich dla nich siedlisk zlokalizowanych poza obszarem
oddzialywania inwestycji oraz zapewniajgcych mozliwos¢ dalszej wedrowki lub bezpiecznego
bytowania.
Procesy technologiczne, w tym chemicznego mokrego zabezpieczenia powierzchni stalowych
prowadzi¢ w zamknigtej hali, wyposazonej w szczelng posadzke.
Srodki chemiczne (preparaty) uzywane w cyklu kapieli chemicznych, przechowywaé
w specjalnie do tego celu wydzielonej czgéci magazynowej, w szczelnych, zamknigtych
pojemnikach, usytuowanych na szczelnym podlozu.
W planowanej do zmiany funkcji hali produkcyjnej, w kapielach technologicznych nie
uzywac preparatow zawierajgcych LZO.
Popluczyny ze stacji uzdatniania i demineralizacji wody traktowac jako Scieki.
W obu Srutownicach zastosowaé wysokosprawne uktady filtracyjne na wylocie powietrza
z komory srutowniczej, 0 minimalnej skutecznosci oczyszczania powietrza z pytu do poziomu
ponizej 2 mg/m>. Oczyszczone powietrze zawraca¢ do hali.
Powietrze z kabiny do malowania proszkowego oczyszcza¢ z pyldow za pomocy filtréw do
poziomu ponizej 2 mg/m>. Oczyszczone z pytéw powietrze z kabiny do aplikacji (po odzysku
farby) zawraca¢ do hali w okresie grzewczym, z opcjg wyrzucania w okresie letnim do
atmosfery.
Ogrzewanie linii do malowania proszkowego realizowa¢ z zastosowaniem piecoéw zasilanych
niskoemisyjnym paliwem gazowym.
W zwiazku z inwestycjg, na terenie zakladu wprowadzone zostang ponizsze zorganizowane
zrodta emisji substancji do powietrza:
a) ze spalania gazu w palnikach gazowych piecow, shuzgcych do ogrzewania wanien
procesowych do mycia i fosforanowania, o0 mocach nominalnych:
- ok. 175 kW emitor a-E2 o minimalnej wysokosci geometrycznej 12,5 m oraz
maksymalnej $rednicy na wylocie 0,20 m,
- ok. 50 kW emitor m-E2 o minimalnej wysokosci geometrycznej 11,3 m oraz
maksymalnej $rednicy na wylocie 0,08 m;
b) ze spalania gazu w palnikach gazowych, stuzgcych do ogrzewania kabiny do suszenia
elementéw po wyjeciu z wanny do mycia i fosforanowania (przed naniesieniem farby
proszkowej), o mocach:
- ok. 175 kW emitor a-E4 o minimalnej wysokosci geometrycznej 12,5 m oraz
maksymalnej srednicy na wylocie 0,25 m,
- ok. 210 kW emitor m-E4 o minimalnej wysokosci geometrycznej 11,6 m oraz
maksymalnej $rednicy na wylocie 0,25 m;
¢) ze spalania gazu w palnikach gazowych, stuzacych do ogrzewania piecow do wypalania
farby proszkowej, o mocach:
- ok. 291 kW emitor a-E10 o minimalnej wysokoséci geometrycznej 11,6 m oraz
maksymalnej $rednicy na wylocie 0,25 m,
- ok. 291 kW emitor a-E15 o minimalnej wysokosci geometrycznej 9,4 m oraz
maksymalnej srednicy na wylocie 0,25 m,
- ok. 210 kW emitor m-E6 o minimalnej wysokosci geometrycznej 11,6 m oraz
maksymalnej $rednicy na wylocie 0,25 m;
d) trzy emitory gldwne z piecéw do wypalania (stapiania/polimeryzacji) farby proszkowej
naniesionej na powierzchni¢ metalu;
- emitor a-E9 o minimalnej wysoko$ci geometrycznej 11,5 m oraz maksymalnej
srednicy na wylocie 0,25 m,
- emitor a-E14 o minimalnej wysokosci geometrycznej 9,4 m oraz maksymalnej
$rednicy na wylocie 0,25 m,
- emitor m-E5 o minimalnej wysokosci geometrycznej 11,4 m oraz maksymalne;j
srednicy na wylocie 0,25 m;
¢) dwa emitory okapowe z automatycznej kabiny do wypalania (stapiania/polimeryzacji)



13

14

15.

16.

17.
18.

19.
20.
21.
22.
23l

24.

25.

26.

farby proszkowej naniesionej na powierzchni¢ metalu, odciggajace resztki oparé6w nad
wyjsciem z pieca po otwarciu drzwi:
- emitor a-E8 o minimalnej wysokos$ci geometrycznej 11,8 m oraz maksymalnej

§rednicy na wylocie 0,40 m,
- emitor a-E13 o minimalnej wysokosci geometrycznej 9,4 m oraz maksymalnej
$rednicy na wylocie 0,40 m.

. Dopuszcza si¢ nastepujace punkty zrodla hatasu, zlokalizowane w obr¢bie hali przewidzianej
do zmiany sposobu zagospodarowania na malarnig:

a) Wyl - wyrzutnia powietrza z tuneli chlodzgcych, usytuowana na dachu,
o maksymalnym poziomie mocy akustycznej za thumikiem hatasu 55 dB;

b) Czl — czerpnia, usytuowana na scianie, o maksymalnym poziomie mocy akustycznej
za thumikiem halasu 55 dB:

¢) Cz2 — czerpnia, usytuowana na $cianie, o maksymalnym poziomie mocy akustycznej
za tlumikiem halasu 55 dB;

d) Wy2 - wyrzutnia powietrza z tuneli chlodzacych, usytuowana na dachu,
o maksymalnym poziomie mocy akustycznej 75 dB.

. W trakcie eksploatacji przedsigwzigcia zapewni¢ dostgpnosé sorbentéw, wlasciwych
w zakresie ilo$ci i rodzaju do potencjalnego zagrozenia, moggcego wystapi¢ w nastgpstwie
sytuacji awaryjnych.

Procesy technologiczne prowadzi¢ wewnatrz hal produkcyjnych, posiadajacych szczelne
posadzki.
Wanny procesowe do kapieli chemicznych wykonaé ze stali nierdzewnej, jako szczelne

i odporne na dzialanie stosowanych preparatéw chemicznych oraz zainstalowaé je w hali,
w ktorej powierzchnia posadzki wylozona bgdzie warstwa chemoodporna.

Wodne kapiele chemiczne i ptuczki wykorzystywane bgdg w obiegu zamknietym.

Scieki przemystowe przed odprowadzeniem kanalizacja sanitarng do oczyszczalni sciekéw
w Nakle nad Notecig podczyszeza¢ w neutralizatorze $ciekow przemystowych. W przypadku
braku mozliwosci odprowadzania podczyszczonych $ciekow do oczyszczalni $ciekow, Scieki
podczyszczone magazynowaé w szczelnych zbiornikach i dostarcza¢ uprawnionym taborem
do oczyszczalni sciekow.

Scieki ze stacji demineralizacji wody odprowadzaé do szczelnych zbiornikéw lub lokalna
kanalizacja sanitarng do oczyszczalni sciekow.

Scieki socjalno-bytowe odprowadzaé gminng siecig kanalizacyjna do oczyszczalni $ciekow.
Wyposazy¢ teren zaktadu w separatory substancji ropopochodnych.

Wody opadowe i roztopowe z powierzchni utwardzonych przed odprowadzeniem do
odbiornika podczyszczaé w separatorze substancji ropopochodnych z osadnikiem.

Powstajgce podczas eksploatacji inwestycji odpady, magazynowaé w odpowiednim miejscu,
w pojemnikach dostosowanych do ich wiasciwosci fizykochemicznych.

Odpady niebezpieczne, w tym odpady wytworzone w procesie kapieli chemicznych
i neutralizacji $ciekéw przemystowych, magazynowa¢ w szczelnych zbiornikach lub workach
odpornych na wiasciwosci fizykochemiczne magazynowanych odpadéw, na utwardzonym
i uszczelnionym podlozu, w sposob zabezpieczajacy przed dostgpem o0s6b nieupowaznionych
oraz przed oddzialywaniem czynnikéw atmosferycznych, w tym wod opadowych
i roztopowych.

Substancje niebezpieczne magazynowaé w szczelnych i oznakowanych pojemnikach,
odpornych na wilasciwosci fizykochemiczne magazynowanego czynnika, na szczelnym
podtozu oraz w sposob zabezpieczajacy przed czynnikami atmosferycznymi i dostgpem os6b
nieuprawnionych.

Dotrzymaé zalozefi proceséw technologii, przedstawionych w karcie informacyjnej
przedsiewzigcia o oddziatywaniu na $rodowisko tak, aby charakter inwestycji nie pogorszyt
standardéw jakosci srodowiska i nie stwarzal uciazliwosci dla ludzi przebywajacych
w sgsiedztwie.



27. Zastosowa¢ takie rozwigzania techniczne/technologiczne, aby zniwelowa¢ emisj¢ hatasu linii
technologicznych, poza budynek planowanej malarni, np. przy uzyciu materialdow
dzwickoizolacyjnych.

Uzasadnienie

W dniu 19.04.2023 r. do tutejszego Urzedu wptynat wniosek firmy Mzuri World Sp. z o.0.
o wydanie decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach dla przedsigwzigcia pn. ,,Zmiana
sposobu uzytkowania budynku magazynowego na budynek malamni na dziatce nr 156/31, wies
Smielin, gmina Sadki, powiat nakielski, woj. kujawsko-pomorskie™.

Postawg prawng do wydania decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach jest art. 71 ust.
2 pkt 2 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udost¢pnianiu informacji o srodowisku i jego
ochronie, udziale spoleczenistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddzialywania na
srodowisko (Dz. U. z 2023 r, poz. 1094 ze zm.), zgodnie z ktérym uzyskanie decyzji
o $rodowiskowych uwarunkowaniach jest wymagane dla planowanych przedsigwzigé mogacych
potencjalnie znaczaco oddzialtywaé¢ na s$rodowisko. Organem wilasciwym do wydania
wnioskowanej decyzji, w mysl art. 75 ust. 1 pkt 4 wyzej cytowanej ustawy jest wojt.

Planowana inwestycja jest przedsigwzigciem wymienionym w rozporzadzeniu Rady
Ministréw z dnia 10 wrzesénia 2019 r. w sprawie przedsiewzig¢ mogacych znaczaco oddzialywaé
na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839 ze zm.), tj.:

— § 3 ust. 1 pkt 13 — jinstalacje do powierzchniowej obrébki metali lub tworzyw sztucznych

z zastosowaniem procesOw chemicznych lub elektrolitycznych, inne niz wymienione

w § 2 ust. 1 pkt 15”;

— § 3 ust. 1 pkt 58 lit. b — ,,garaze, parkingi samochodowe lub zespoly parkingéw, w tym na
potrzeby planowanych, realizowanych lub zrealizowanych przedsigwzigé, o ktorych
mowa w pkt 52, 54, 55-57 i 59, wraz z towarzyszacg im infrastruktura, o powierzchni
uzytkowej nie mniejszej niz: 1,0 ha na obszarach innych niz wymienione w lit. a”.
Zgodnie z art. 61 § 4 Kodeksu postgpowania administracyjnego, zawiadomilem strony

postgpowania o wszczeciu postgpowania administracyjnego w sprawie wydania decyzji
o srodowiskowych uwarunkowaniach dla w/w przedsigwzigcia.

Z uwagi na wystgpienie w sprawie rowniez stron postgpowania, ktorym przystuguja prawa
rzeczowe do nieruchomosci o nieuregulowanym stanie prawnym, do zawiadamiania tych oséb
o czynnosciach organu zastosowano, na podstawie art. 74 ust. 3f ustawy oo$, art. 49 Kpa
wywieszenie obwieszczen na tablicy Urzgdu Gminy w Sadkach przy ul. Strazackiej 11 oraz
zamieszczenie na stronie internetowej Biuletynu Informacji Publicznej Urzgdu Gminy w Sadkach
(www.bip.sadki.pl).

Dzialajac na podstawie art. 64 ust. 1 pkt 1, 2 i 4 ustawy o0o$, w dniu 15.05.2023r.
wystapilem do Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy, Panstwowego
Powiatowego Inspektora Sanitarnego w Nakle n. Not. oraz Dyrektora Zarzadu Zlewni Wod
Polskich w Inowroclawiu o wyrazenie opinii w zakresie potrzeby przeprowadzenia oceny
oddzialywania inwestycji na §rodowisko, o czym zostaly powiadomione strony postgpowania.

Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy, po otrzymaniu wyjasnien od
inwestora dot. informacji zawartych w karcie informacyjnej przedsigwzigcia (wezwanie z dnia
30.05.2023 r, 18.08.2023 r), wydal postanowienie w dniu 23.10.2023 r, znak:
W00.4220.432.2023.J0.7, w ktérym stwierdzil, iz dla przedmiotowego przedsigwzigcia nie
istnieje koniecznos¢ przeprowadzenia oceny oddzialywania na srodowisko, wskazujac istotne
warunki korzystania ze $rodowiska w fazie realizacji, eksploatacji lub uzytkowania
przedsigwzigcia, konieczne do zawarcia w decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach.

Panstwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny w Nakle nad Notecia, wydat opini¢ w dniu
29.05.2023 r., znak: NNZ.9022.2.4.23.23, w ktorej stwierdzil, ze dla powyzszego zadania nie
istnieje konieczno$¢ przeprowadzenia oceny oddzialywania przedsigwzigcia na s$rodowisko,
wskazujgc warunki i wymagania konieczne do uwzglednienia w decyzji o $rodowiskowych



uwarunkowaniach.

Dyrektor Zarzadu Zlewni Woéd Polskich w Inowroctawiu, po otrzymaniu dodatkowych
wyjasnien od inwestora dot. informacji zawartych w karcie informacyjnej przedsigwzi¢cia na
skutek wezwania z dnia 25.05.2023 r, wydal opinic w dniu 03.08.2023 r. znak:
BD.ZZ$.1.4901.139.2023.DG, w ktérej wyrazit brak potrzeby przeprowadzenia oceny
oddziatywania na $rodowisko dla omawianego zadania, wskazujac jednoczes$nie na koniecznosé
okreslenia w decyzji o Srodowiskowych uwarunkowaniach warunkéw i obowigzku natozenia
dzialan, o ktorych mowa w art. 82 ust. 1 pkt 1 lit. b lub lit. ¢ i art. 82 ust. 1 pkt 2 lit. b lub lit. ¢
ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. 0os.

Dokonujgc analizy zgromadzonej dokumentacji, uwzgledniono uwarunkowania zawarte
w art. 63 ust. 1 ustawy o00$, tj. rodzaj i charakterystyke przedsigwzigcia, usytuowanie
przedsigwzigcia z uwzglednieniem mozliwego zagrozenia dla srodowiska a takze rodzaj i skale
mozliwego oddzialywania.

Planowane przedsigwzigcie polega¢ bedzie na zmianie przeznaczenia funkcji budynku
magazynowego na malarni¢ proszkowa. Teren planowanej inwestycji znajduje si¢ na czgsci
dziatki nr 156/31 w Smielinie, gmina Sadki, w odleglosci ok. 300 m na potudnie od drogi
krajowej nr 10. Powierzchnia calej dziatki wynosi 158 742 m?. Dla omawianego terenu brak jest
obowigzujacego miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego.

Na terenie ww. nieruchomosci trwaja obecnie prace budowlane zwigzane z budowa
obiektéw: budynku biurowo-produkcyjnego, budynku portierni oraz wagi samochodowej wraz
z niezb¢dng infrastrukturg (Etap I), zgodnie z uzyskanym juz pozwoleniem na budowe,
zatwierdzonym decyzjg Nr 341 Starosty Nakielskiego z dnia 26 maja 2021 r. (znak:
WWA.6740.905.2020.AW), wydanym na podstawie decyzji Nr 21/2020 o warunkach zabudowy
i zagospodarowania terenu z dnia 26 maja 2020 r., wydanej przez Wéjta Gminy Sadki (znak:
RI.6730.19.2020.ES) oraz na podstawie decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach z dnia
20 stycznia 2020 r., wydanej przez Woéjta Gminy Sadki (znak: RR.6220.2.2019.HN). Trwaja
takze prace zwigzane z budowa hali magazynowej, zgodnie z uzyskanym pozwoleniem na
budowe, wydanym decyzja nr 483 Starosty Nakielskiego z dnia 29 wrzesnia 2022 r. (znak:
WWA.6740.423.2022.AW) na budowg budynku magazynowego na terenie czgsci dziatki nr ewid.
156/31 obreb Smielin, gmina Sadki.

W hali produkcyjnej, ktéra nie bedzie podlegata zmianie sposobu uzytkowania (Etap I),
planuje si¢ produkcje maszyn rolniczych (siewnik, agregat uprawowy, glebosz) polegajaca na
montazu z gotowych czgéci w systemie gniazdowym bezposrednio na posadzce (zaplanowano 24
gniazda). Nie przewiduje si¢ zmian w skali produkcji okreslonej w ujednoliconej karcie
informacyjnej przedsiewzigcia, wynoszacej: siewniki - 1200 szt./rok, agregaty uprawowe - 400
szt./rok, giebosze - 400 szt./rok.

Budynek hali magazynowej przewidzia ny do zmiany sposobu uzytkowania (Etap II -
okreslony co do budowy samego budynku), na malarni¢ proszkowa z mokrag obrobka chemiczng
powierzchni stalowych (2 linie) i czyszczeniem w $rutownicach (2 urzadzenia) bedzie powigzany
funkcjonalnie z opisana wyzej hala produkcyjng. Elementy stalowe, zwlaszcza wykonane wediug
wlasnego projektu w hali produkcyjnej i przeznaczone do montazu urzadzen rolniczych, moga
by¢ zabezpieczane antykorozyjnic i malowane proszkowo na miejscu (w obrgbie jednego
zakladu). Planowane do zainstalowania w tej hali urzadzenia nie zostaly ujete w decyzji
o srodowiskowych uwarunkowaniach, wydanej w dniu 20.01.2020 r.

Wspélne dla catego terenu zaprojektowano zaopatrzenie w media: energi¢ elektryczna,
wode i odprowadzenie $ciekéw sanitarnych. Wspdlny bedzie takze uklad komunikacyjny
wewnatrz zakladu. Gaz, jako czynnik grzewczy do instalacji chemicznego przygotowania
powierzchni elementéw do malowania proszkowego i wypalania farby proszkowej, bedzie
dostarczany ze zbiornika zewngtrznego, jako gaz ptynny propan-butan.

W ramach dotychczasowego przedsiewzigcia przewidziano ok. 50 miejsc parkingowych,
jednak nie zostaly one jednoznacznie wydzielone. W zwigzku z tym, biorac pod uwage laczng
powierzchni¢ planowanych utwardzen, na ktérych bgda mogly parkowaé samochody, wyniesie



ona ponad 1,2 ha.

Budynek hali magazynowej przewidziany do zmiany sposobu uzytkowania ma wymiary:
ok. 56,54 m dlugosci, ok. 44,54 m szerokosci i ok. 12,55 m wysokosci, liczac od podioza do
kalenicy. Kalenica bedzie zwieficzona na calej dtugosci swietlikiem. Zaplanowano typowa lekka
konstrukcje stalowo-szkieletows na Zelbetonowej tawie fundamentowej. Sciany i dach wykonane
zostang z plyt warstwowych PIR o grubosciach odpowiednio: 12 ¢cm i 16 cm. Powierzchnia
budynku wyniesie prawie 2,5 tys. m”. Dach hali bedzie dwuspadowy, symetryczny.

W budynku magazynowym, ktory podlega zmianie sposobu uzytkowania, przewiduje si¢
realizacje prac w zakresie oczyszczania i zabezpieczania powierzchni stalowych elementow
stuzagcych do produkcji maszyn i urzadzen rolniczych, takich jak np. siewniki, agregaty
uprawowe, glebosze. Technologi¢ dla linii przygotowania powierzchni i malowania proszkowego
przedstawiono w kolejnosci technologicznej: oczyszczanie mechaniczne (Srutowanie) - chemiczne
przygotowanie powierzchni (odtluszczanie, pasywacja, mycie, suszenie) - malowanie proszkowe.

W hali zainstalowane zostang dwie linie do pneumatycznego czyszczenia mechanicznego
elementéw stalowych przed malowaniem proszkowym:

- automatyczna oczyszczarka przelotowa (Srutownica) turbinowa z transportem podwieszanym,
pracujgca w uktadzie liniowym do czyszczenia matych i srednich elementéw, o dobrze dostepnej
nawierzchni dla miotanego automatycznie §cierniwa;

- reczna oczyszczarka (Srutownica) turbinowa z transportem podwieszanym, obslugiwana przez
jednego pracownika do oczyszczania nawierzchni duzych elementéw lub/i z trudno dostgpnymi
powierzchniami.

Elementy przeznaczone do czyszczenia wprowadzane zostang do komory roboczej za
posrednictwem przenosnika podwieszanego. Komora wyposazona bg¢dzie w 4 wysokowydajne
turbiny typu 320 o mocy 11 kW kazda, o standardowej predkosci 2 950 obr./min (z mozliwoscig
regulacji w zakresie 900-4000 obr./min), zlokalizowane po obu stronach komory.

Manualna S$rutownica do oczyszczania powierzchni elementow stalowych rézni si¢
brakiem automatycznych turbin miotajacych srut/Scierniwo mechanicznie silta odsrodkowa
i obecnoscig operatora w kabinie. Aparat rzutowy $rutu stanowi lanca, przez ktérg srut jest
miotany przy pomocy sprezonego powietrza na powierzchni¢ czyszczonego elementu.

Do czyszczenia uzyty zostanie srut staliwny, moze tez by¢ uzywane scierniwo korundowe
i szklane. Urzgdzenia beda pracowaly w niezaleznych, zamkni¢tych obiegach powietrza
z ukladem filtracyjnym oczyszczajgcym powietrze, umozliwiajgcych jego zawrdcenie do hali.
Skutecznos¢ oczyszezania nie zalezy od rodzaju uzytego czysciwa sciernego. Srutownice
opcjonalnie moga by¢ wyposazone w specjalny dozownik z czysciwem PantaTec ULTIMATE®
stuzgcym do usuwania zanieczyszczen oleistych z czyszczonych powierzchni oraz z medium
sciernego (tzn. srutu).

W hali zostang zainstalowane dwie linie do malowania proszkowego: automatyczna
i automatyczno-manualna.

W skiad automatycznej linii do malowania proszkowego wchodza nastgpujace elementy
powiazane ze soba technologicznie:

1. Tunel do natryskowego przygotowania powierzchni - obrébki chemicznej stali ,,na mokro”
w nastepujacym cyklu: odtluszczanie, plukanie woda sieciowg i demineralizowana, pasywacja,
opcjonalnie ptukanie wodg demineralizowang - wyposazony w 4 lub 5 wanien o pojemnosci
tacznej 10,2 m® (opcjonalnie 12,9 m®); wanna do odtluszczania bedzie podgrzewana palnikiem
gazowym o mocy ok. 175 kW dla osiagniecia temperatury 50-55°C.

2. Stacja demineralizacji wody.

3. Piec podsuszajacy ogrzewany palnikiem gazowym o mocy ok. 175 kW.

4. Kabina do malowania proszkowego z aplikacja automatyczng przez roboty, wyposazona
w wysokosprawny system do odzysku farby proszkowej ztozony z cyklonu i filtréw, bez emisji do
srodowiska - oczyszczone w filtrach powietrze z kabiny zostanie zawrdcone do hali.

5. Dwa piece do wyprazania (polimeryzacji) farby proszkowej zasilane dwoma palnikami
gazowymi 291 kW kazdy; piece bedg stuzyly osobno do polimeryzacji farby podkladowej



i nawierzchniowe;j.
6. System poziomego transportu gérnego elementow.
7. Szafa elektryczna z oprzyrzadowaniem sterowniczym, kontrolnym i zabezpieczajgcym.

W sklad manualnej linii do malowania proszkowego wchodza nastepujace elementy
powigzane ze sobg technologicznie:

1. Tunel do natryskowego przygotowania powierzchni - do obrébki chemicznej stali na mokro

w nastepujacym cyklu: odtluszczanie, plukanie woda sieciows, pasywacja, plukanie woda

demineralizowana - wyposazony w 4 wanny z natryskami, o pojemnosci tacznej 8 m>; wanna do

odttuszczania bedzie podgrzewana palnikiem gazowym o mocy ok. 50 kW.

2. Stacja demineralizacji wody.

3. Piec podsuszajacy ogrzewany palnikiem gazowym o mocy ok. 209 kW.

4, Kabina do malowania proszkowego z aplikacja opcjonalna: automatyczng przez roboty i r¢czng

przez pracownika, w sytuacji koniecznosci pokrycia farbg stabo dostepnych powierzchni; kabina

wyposazona bedzie w wysokosprawny system do odzysku farby proszkowej, ztozony z cyklonu

i filtrbw bez emisji do $§rodowiska - oczyszczone w filtrach powietrze z kabiny zostanie

zawrocone do hali.

5. Piec do wyprazania (polimeryzacji) farby proszkowej zasilany palnikiem gazowym o mocy ok.

209 kW.

6. System poziomego transportu gérnego elementow.

7. Szafa elektryczna z oprzyrzadowaniem sterowniczym, kontrolnym i zabezpieczajacym.
Obrdbka chemiczna powierzchni stalowych w obu liniach bedzie polegata w pierwszej

kolejnosci na przeprowadzeniu procesu odtluszczania $rodkami alkalicznymi z resztek

zanieczyszczen tluszczowych i poddaniu fosforanowaniu zelazowemu lub cyrkonowemu.

Nastepnie zostang one dokladnie splukane woda wodociggowa i demineralizowana, po czym

poddane pasywacji cyrkonowej i ewentualnie ponownie sptukane wodg demineralizowana.

Obrobka chemiczna bedzie si¢ odbywata w specjalnych kabinach z wannami. W linii
malarni automatycznej z 4 lub opcjonalnie 5 wannami procesowymi o objetosci tacznej 10,2 m*
lub 312,9 m®. W linii malarni manualnej bedg to 4 wanny, kazda po 2 m?, o iacznej pojemnosci
&m’.

Wanny zostang zainstalowane w zaglebieniu - wybetonowanym i pokrytym szczelng
warstwg chemoodporng - majagcym swe dno nieco ponizej poziomu podlogi. Wykonane be¢da ze
stali nierdzewnej, odpornej na dzialanie stosowanych $rodkéw chemicznych, wzmacniane
konstrukcyjnie z zewnatrz i przykrywane na czas poza godzinami pracy w celu zmniejszenia
utraty ciepla. Wanny procesowe beda posiadaty wyciagi odprowadzajgce opary wodne kapieli
chemicznych jednym emitorem (na kazda lini¢ technologiczng), przy czym bgdg to gtéwnie opary
pochodzace z pierwszej wanny, gdzie proces mycia odbywa si¢ w podwyzszonej temperaturze;
unos wody znad pozostalych wanien bedzie niewielki z uwagi na plukanie i dalsza obrobke
chemiczng w temperaturze otoczenia.

Obie instalacje do obrébki chemicznej na mokro zostang ,,wpigte” w neutralizator
sciekow technologicznych podczyszezajacy je do poziomu umozliwiajgcego na wprowadzanie ich
do kanalizacji lub do zbiornika bezodptywowego badz wywodz do oczyszczalni Sciekéw (w obu
przypadkach po uzyskaniu zgody administratora). Wanny z kapielami technologicznymi be¢da tez
wyposazone w uktad filtracji kapieli z separatorem koalescencyjnym oleju.

Kapiele w wannach do odtluszczania i pasywacji bgda na biezaco monitorowane
z automatyczng regulacjg do wlasciwych parametrow w zakresie st¢zen, odczynu i temperatury.
Kapiele chemiczne poddane zostang stalej kontroli i po korektach parametréw automatycznie
recyrkulowane do ponownego uzycia. Cyklicznie beda one jednak wymagaly calosciowej
wymiany. Zuzyte kapiele podczyszczone zostang w dedykowanym do proceséw neutralizatorze,
stanowigcym integralng cze$¢ linii technologicznej obrobki metali i odprowadzane do kanalizacji
sanitarnej po uzyskaniu zgody zarzadzajacego.

Kazda z linii technologicznych do obrdobki chemicznej bedzie tez wyposazona we wlasng,
automatyczng stacje demineralizacji wody. Zostanie ona wyposazona w 3 kolumny filtrujgce:



weglowa, kationitu i anionitu. Stacja bedzie pracowata w obiegu zamknigtym. Jej wydajnos¢
wyniesie 2,5 m*/h. Zrédtem ogrzewania linii technologicznych bedzie gaz ptynny propan-butan,
zmagazynowany na terenie dziatki inwestora w planowanych do realizacji zbiornikach
podziemnych, o lacznej pojemnosci ponizej 20 m>,

W projektowanej do zmiany funkcji hali produkcyjnej, w kapielach technologicznych nie
beda uzywane preparaty zawierajace LZO. Planuje si¢ zatrudnienie ok. 30 nowych pracownikow.

Na podstawie przeprowadzonej analizy przedilozonej dokumentacji, w tym Kip wraz
z uzupelnieniami, ustalono, ze realizacja i eksploatacja przedsiewzigcia nie bedzie skutkowac
niekorzystnym wplywem na srodowisko oraz bioréznorodnos¢.

Instalacja ta nie kwalifikuje si¢ do zaktadéw o duzym, czy tez zwiekszonym ryzyku
wystepowania awarii przemyslowej, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju z dnia
29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajéw i ilosci znajdujacych sie¢ w zakladzie substancji
niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zakladu do zaktadu o zwigkszonym lub duzym
ryzyku wystgpienia powaznej awarii przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138). Z uwagi na
zastosowane technologie nie wystapi ryzyko katastrofy naturalne;.

Na terenie projektowanego zadania nie wystepujg obszary wodno-blotne, inne obszary
o plytkim zaleganiu wod podziemnych, w tym siedliska lggowe oraz ujscia rzek, obszary
wybrzezy i srodowisko morskie, gorskie lub lesne, obszary objete ochrong, w tym strefy ochronne
uje¢ wod i obszary ochronne zbiornikéw wod srodladowych, obszary wymagajace specjalnej
ochrony ze wzgledu na wystgpowanie gatunkéw roslin, grzybow i zwierzat lub ich siedlisk lub
siedlisk przyrodniczych objetych ochrona, w tym obszary Natura 2000, oraz pozostale formy
ochrony przyrody a takze obszary o krajobrazie majagcym znaczenie historyczne, kulturowe lub
archeologiczne, przylegajace do jezior i obszary ochrony uzdrowiskowe;j.

Analizowane zadanie zostanie usytuowane na terenie gminy Sadki, w znacznej odleglosci
od zabudowy mieszkaniowej. Gestos¢ zaludnienia przedmiotowego obszaru, zgodnie z danymi
GUS wynosi 48 os/km?,

Inwestycja nie znajduje si¢ na obszarze gléwnych zbiornikéw wod podziemnych oraz stref
ochronnych ujg¢ wod. Przedsigwziecie zlokalizowane zostanie poza obszarami szczegdlnego
zagrozenia powodzig.

Przedmiotowe zadanie zlokalizowane jest w obszarze dorzecza Odry, zgodnie
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 16 listopada 2022 r. w sprawie Planu
gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Odry (Dz. U. z 2023 r., poz. 335).

Zamierzenie znajduje si¢ w obszarze jednolitej czesci wdd podziemnych oznaczonym
europejskim kodem PLGW600043, zaliczonym do regionu wodnego Noteci. Zgodnie z ww.
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 16 listopada 2022 r. w sprawie Planu
gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Odry, stan ilosciowy i chemiczny tej JCWPd
oceniono jako staby. Rozpatrywana jednolita czgs¢ wod podziemnych jest zagrozona ilosciowo
i chemicznie ryzykiem nieosiagnigcia celéw srodowiskowych, tj. osiggnigcia dobrego stanu
chemicznego z wylaczeniem przekroczefi wartosci progowej dobrego stanu w przypadku
wskaznikow Na i Cl w II kompleksie (staby stan w zakresie testu C2 - ingresja, ascenzja wod
zasolonych) oraz braku pogorszenia aktualnego stanu ilosciowego wod podziemnych (slaby stan
w zakresie testu 12 - ingresja, ascenzja wod zasolonych).

Przedsiewziecie polozone jest w obszarze jednolite] czesci wdd powierzchniowych
rzecznych oznaczonym europejskim kodem: PLRW600016188391 - , Note¢ od Nowego Kanatlu
Noteckiego do doptywu spod Sipior”, zaliczonym do regionu wodnego Noteci. Zgodnie z ww.
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 16 listopada 2022 r. w sprawie Planu
gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Odry, ta JCWP posiada status silnie zmienionej
czesci wdd, ktorej stan ogdlny oceniono jako zly (potencjal ekologiczny - staby; chemiczny -
ponizej dobrego). Rozpatrywana jednolita cz¢$¢ wod powierzchniowych jest zagrozona ryzykiem
nieosiggniecia celow Srodowiskowych, tj. osiggniecia dobrego potencjatu ekologicznego;
zapewnienia droznosci cieku wedlug wymagan gatunkéw chronionych; zapewnienie droznosci
cieku dla migracji gatunkéw o znaczeniu gospodarczym na odcinku cieku gléwnego Notec



w obrebie JCWP (dla wegorza europejskiego), a dla stanu chemicznego: dla ztagodzonych
wskaznikéw - ponizej stanu dobrego, dla pozostalych wskaznikéw - stan dobry wod
powierzchniowych.

Na etapie realizacji inwestycji, prace ziemne beda konieczne dla posadowienia zbiornikow
podziemnych na gaz plynny dwa zbiorniki o poj. do 10 m* kazdy). Glgbokos¢ wykopu dla
jednego zbiornika wyniesie ok. 1,8 m. Ewentualne wody gruntowe, ktore moga si¢ pojawic,
zostang odpompowane do gruntu na teren inwestora i nie wymagaja one podczyszczania.

W celu zabezpieczenia $rodowiska gruntowo-wodnego na etapie realizacji inwestycji
stosowany bedzie sprzet sprawny technicznie. Teren zakladu wyposazony zostanie w srodki do
neutralizacji ewentualnych wyciekéw substancji ropopochodnych. Nie przewiduje si¢ tankowania
oraz napraw pojazdow na terenie zakladu.

W celu zabezpieczenia Srodowiska gruntowo-wodnego na etapie eksploatacji zamierzenia,
proces chemicznego mokrego zabezpieczenia powierzchni stalowych bedzie si¢ odbywal
w zamknietej hali, wyposazonej w szczelng posadzkg. Uzywane w cyklu kapieli chemicznych,
srodki i preparaty beds przechowywane w specjalnie do tego celu wydzielonej czgsci
magazynowej, na szczelnym podtozu, w szczelnych, niettukacych i zamknigtych pojemnikach.

Planowane instalacje, zarébwno do mechanicznego oczyszczania elementow stalowych
($rutownice), jak réwniez do obrobki chemicznej i malowania proszkowego beda urzadzeniami
nowymi i nowoczesnymi.

Wanny procesowe zostang zainstalowane w zaglebieniu - wybetonowanym i pokrytym
szczelng warstwa chemoodporng - pod poziomem podlogi. Wykonane beda ze stali nierdzewnej
odpornej na dzialanie stosowanych $rodkéw chemicznych, wzmacniane konstrukcyjnie
z zewngtrz. W uzupetnieniu Kip z dnia 28 wrzesnia 2023 r. doprecyzowano, ze wszystkie wanny
z linii manualnej beda umieszczone w zaglebieniu, natomiast wanny z linii automatycznej -
zainstalowane zostang na powierzchni posadzki, ale wszystkie z kotnierzem wychwytowym. Oba
rozwigzania umozliwiajg calosciowe przechwycenie wszystkich kapieli chemicznych lub pluczek
na wypadek uszkodzenia wanien. Ponadto, w najblizszym sasiedztwie wanien, w obu liniach bgda
znajdowaly si¢ w podlodze studzienki retencyjne umozliwiajace przechwycenie wyciekow
i przypadkowych rozchlapan, podiaczone do zbiornikow retencyjnych neutralizatora sciekow.

Zbiorniki na gaz plynny planuje si¢ dwuplaszczowe w celu zapewnienia izolacji
termicznej. Plaszcz zewngtrzny stanowi réwniez ochrong przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Aplikacja farb proszkowych bedzie odbywata si¢ w przystosowanych do tego kabinach.

Odpady niebezpieczne zamierza si¢ magazynowal w big-bagach lub w szczelnych
zamykanych pojemnikach, w analizowanej hali wyposazonej w szczelng posadzke.

Przedmiotowy budynek, podobnie jak pozostala czgs¢ zakladu, bedzie zaopatrywany

w wode z gminnej sieci wodociggowej na cele socjalno-bytowe i technologiczne (kapiele
technologiczne, regeneracja dwoch stacji uzdatniania wody).
W uzupetnieniu Kip z dnia 28 wrzesnia 2023 r. podano, ze mycie podidg realizowane bedzie za
pomocg maszyn samojezdnych. Nie przewiduje sig, aby $cieki z mycia podlog hali zawieraly
substancje szczegélnie szkodliwe, wige $cieki z ww. czynnosci kierowane beda do sieci
kanalizacji sanitarnej. Ewentualnie mycie samego otoczenia wanien moze by¢ realizowane
strumieniem wody z odprowadzeniem do studzienek retencyjnych przy wannach i dalej do
neutralizatora $ciekow. Scieki bytowe odprowadzone zostang do gminnej kanalizacji sanitarne;.

W pi$mie inwestora z dnia 10 lipca 2023 r. uszczegélowiono, ze kapiele chemiczne
i pluczki beda krazyly w obiegu zamknigtym z systemem plywakow i elektrozaworow
kontrolujagcych poziom kapieli, uzupehiajac w ten sposéb wyparowana wod¢ z wanien
procesowych, co pozwoli oszczedzi¢ znaczng ilo$é czystej wody. W sytuacji zaistnienia
koniecznosci ich okresowej wymiany, wszystkie kapiele technologiczne zostang poddane
podczyszczeniu w dedykowanym do tych linii automatycznym neutralizatorze (bedgcym
integralng czescig linii technologicznej instalacji do obrobki chemicznej metali, a nie odrgbna
instalacjag do oczyszczania $ciekéw) i odprowadzone do kanalizacji sanitarnej za zgoda
administratora sieci i po uzyskaniu pozwolenia wodnoprawnego.



Wanny z kapielami technologicznymi beda tez (niezaleznie od neutralizatora) wyposazone
w uktad filtracji kapieli z separatorem koalescencyjnym oleju.

Wymiana kapieli chemicznych jest rzadka, zalezna od przerobu stali, stopnia jej zanieczyszczenia
itp. W analizowanym przypadku konieczno$¢ wymiany szacuje si¢ na maksymalnie 4 razy
w roku.

Kazda z linii technologicznych do obrébki chemicznej bedzie tez wyposazona we wlasna,
automatyczng stacj¢ demineralizacji wody.

Scieki technologiczne powstang w zwigzku z mokra obrébka powierzchni stalowych
(fosforanowanie i pasywacja) oraz w zwigzku z regeneracjg stacji uzdatniania wody.

W uzupelnieniu Kip z dnia 28 wrzesnia 2023 r. podano, ze w zwigzku z uzyskang przez
inwestora pisemng deklaracja KPWiK Sp. z 0.0. z siedzibg w Szubinie, z dnia 14 lipca 2023 r.,
ustalono jednoznacznie, ze $cieki przemyslowe - zuzyte kapiele chemiczne po oczyszczeniu
w integralnym neutralizatorze oraz popluczyny ze stacji demineralizacji wody, moga by¢
odprowadzone do kanalizacji sanitarne;j.

Wody opadowe i roztopowe potencjalnie zanieczyszczone z nawierzchni utwardzonych
wokot zakladu, bedg odprowadzane do kanalizacji deszczowej po separatorze ropopochodnych,
natomiast wody czyste z dachow zostang albo odprowadzone do kanalizacji deszczowe] albo
rozsaczone do ziemi na terenie dziatki albo odprowadzone do rowu melioracyjnego biegnacego
wzdhuz drogi powiatowej, po uzyskaniu pozwolenia wodnoprawnego.

Z uwagi na rodzaj, zakres i lokalizacje przedsigwzigcia stwierdza si¢, ze przy
zastosowaniu rozwigzan opisanych w karcie informacyjnej przedsiewzigcia, realizacja
i eksploatacja nie wplynie na ryzyko nieosiggni¢cia celow srodowiskowych zawartych w Planie
gospodarowania wodami na obszarze dorzecza Odry.

Na etapie realizacji przedsigwzigcia prognozuje si¢ powstanie odpadow z grupy 151 17.
Podczas zmiany sposobu uzytkowania hali nie przewiduje si¢ powstawania odpaddéw ziemi.
Powstanie mas ziemnych moze byé zwigzane z realizacjg wykopow pod zbiorniki na gaz plynny.
Ziemia ta zostanie najprawdopodobniej rozplantowana na dzialce inwestora. Moze tez zosta¢
usuni¢ta z placu budowy jako odpad o kodzie 17 05 04.

Na etapie funkcjonowania, w zmienionej funkcjonalnie czesci zaktadu, powstang odpady
farby proszkowej o kodzie z grupy 08. Odpady z podgrupy 11 01, powstajace z mokrej obrobki
chemicznej, a wlasciwie z odtluszczania i filtracji zanieczyszczefi z wanien, bedg przynajmniej
w czgsci odbierane przez firmy serwisujagce. Do tego czasu musza by¢é magazynowane
w pojemnikach lub big-bagach, w pomieszczeniu na szczelnym podlozu. Ponadto, generowane
bedg odpady z grupy 12 pochodzace z obrobki powierzchniowej metali, odpady z podgrupy 15 01
(odpady opakowaniowe) oraz z podgrupy 15 02 (odpady filtracyjne i réznego rodzaju czysciwa).
Inwestor zaktada wytworzenie niewielkich ilosci odpadéw urzadzen oswietleniowych z grupy 20.
Wywarzane odpady zmagazynowane zostang w pojemnikach, big-bagach w pomieszczeniu lub
wydzielonym sektorze hali.

Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci odpadéw, nastapi ich przekazanie podmiotowi
posiadajgcemu odpowiednie zezwolenia w zakresie transportu i dalszego gospodarowania
odpadami w zakresie odzysku lub unieszkodliwiania (poza zakladem). Ilosci powstajacych
odpadéw beda ewidencjonowane oraz prowadzona bedzie pelna sprawozdawczos¢ w tym
zakresie.

Zgodnie z ujednolicong Kip, inwestor nie przewiduje powstawania odpadéw popluczyn
z podgrupy 11 01, gdyz zostang one wykorzystane do uzupelnienia kgpieli w wannach
1 (fosforanowanie) i 4 (pasywacja), z powodu parowania i fizycznego wynoszenia kapieli na
zabezpieczanych nawierzchniach.

Odpady o kodzie 19 09 06 - popluczyny z regeneracji bgdg w catosci odprowadzane do
neutralizatora $ciekoéw, tego samego, ktéry bedzie obstugiwal podczyszczanie kapieli
z przygotowania powierzchni metalowych. W zwiazku z powyzszym, nie powstanie odpad tylko
sciek. Odpady osadéw z fosforanowania lub/i pofiltracyjne o kodach odpowiednio 11 01 08* lub/i
11 01 09* - moga powstawaé alternatywnie, gdyz kod odpadu zostanie ustalony z ich odbiorca
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i beda stanowity odwodnione oraz sprasowane placki filtracyjne, ktére planuje si¢ magazynowaé
w big-bagach albo w szczelnych, zamykanych pojemnikach w wydzielonym sektorze hali
i przekazywaé odpowiednim podmiotom w miar¢ zapelnienia miejsca w hali badz pojemnika.
Placki filtracyjne beda magazynowane w pomieszczeniach lub pod zadaszeniem. Podloga na calej
hali zostanie uszczelniona. Miejsce magazynowania odpadéw planuje si¢ w obrebie hali,
w rejonie projektowanego neutralizatora sciekow.

Odpady planuje si¢ gromadzi¢ zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w rozporzadzeniu Ministra
Klimatu z dnia 11 wrze$nia 2020 r. w sprawie szczegélowych wymagan dla magazynowania
odpadow (Dz. U. z 2020 r., poz. 1742 t.j.), w stosunku do odpadéw wytwarzanych na etapie
eksploatacji.

W sasiedztwie terenu dziatki nr 156/31 obreb Smielin istnieje zabudowa ustugowa
i gospodarcza na terenie dzialki nr 276, zabudowa mieszkaniowa jednorodzinna i inna
niemieszkalna na terenie dzialki nr 156/6, zabudowa mieszkaniowa wielorodzinna na terenie
dzialki nr 156/4. Po stronie poludniowej teren przedsigwzigcia graniczy z droga gruntowg na
dzialce nr 157, gruntem rolnym na dzialce nr 156/21 i zbiornikiem wodnym - stawem na dzialce
nr 156/22. Od strony zachodniej bezposrednio przylega droga gminna dojazdowa (dziatka nr
209/1), za ktorg ciggng si¢ grunty rolne. Od strony pétnocnej znajduja si¢ grunty orne pozostalej
czesci dziatki nr 156/31, na ktdrej bedzie realizowane przedsigwzigcie.

Zgodnie z Kip, w sasiedztwie analizowanej nieruchomosci i wydzielonej granicy
zakladu, znajduja sie:

- w kierunku zachodnim - budynki jednorodzinne w odleglosci ok. 70 m (dz. nr 156/6) i ok. 104
m (dz. nr 156/4);

- w kierunku potludniowo-zachodnim - budynek jednorodzinny w odleglosci ok. 110 m (dz. nr
156/20);

- w kierunku poludniowym - budynek zabudowy zagrodowej w odleglosci ok. 190 m (dz. nr
208/9);

- w kierunku pétnocno-wschodnim - budynek zabudowy zagrodowej w odleglosci ok. 270 m (dz.
nr 210/1).

W trakcie realizacji inwestycji, ucigzliwo$¢ prac sprowadzi si¢ gldwnie do halasu
zwigzanego z czynnosciami budowlano-montazowymi. Oddzialywanie akustyczne bedzie
réwniez spowodowane ruchem pojazdéw dostarczajacych materialy. W celu minimalizacji tych
ucigzliwosci nalezy wykluczy¢ prace sprze¢tu cigzkiego i transportowego o duzej mocy
akustycznej w porze nocnej. Prowadzone prace mogg spowodowaé okresowe pylenie i emisjg
zanieczyszczenn ze spalania paliw w silnikach maszyn budowlanych i $rodkdow transportu.
Oddziatywania zwigzane z fazg realizacji ustana po zakoniczeniu prac.

Na etapie eksploatacji bedg funkcjonowaty trzy rodzaje zrodet hatasu przemystowego:
- punktowe - wyrzutnie, czerpnie, sprgzarki, filtrowentylator,
- typu ,,budynek” - hala produkcyjna i hala malarni,
- liniowe - ruch pojazdéw po terenie przedsigwzigcia.
Praca oraz emisja halasu bedzie miala miejsce tylko w porze dziennej, miedzy 6.00 a 22.00.
Zrédta  punktowe, zlokalizowane w obrebie hali przewidzianej do zmiany sposobu
zagospodarowania na malarnig:
- Wyl wyrzutnia powietrza z tuneli chiodzacych, usytuowana na dachu, o maksymalnym
poziomie mocy akustycznej za thumikiem hatasu 55 dB;
- Cz1 czerpnia, usytuowana na $cianie, o maksymalnym poziomie mocy akustycznej za ttumikiem
hatasu 55 dB;
- Wy2 wyrzutnia powietrza z tuneli chlodzacych, usytuowana na dachu, o maksymalnym
poziomie mocy akustycznej 75 dB;
- Cz2 czerpnia, usytuowana na $cianie, o maksymalnym poziomie mocy akustycznej za tlumikiem
hatasu 55 dB.
Sciany hali zaplanowano o izolacyjnosci akustycznej na poziomie: Rw = 25 dB.

Na etapie funkcjonowania przedsigwzigcia, ograniczenie emisji w projektowanej czesci
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zakladu zostanie osiggni¢te przez zamknigcie wszystkich linii technologicznych w obrebie
budynku hali. Elementy Srutownicy, takie jak turbiny czy komora $rutownicza, moga stanowi¢
potencjalne zrédto halasu. Wszystkie turbiny $rutownicy be¢da jednak posiadaty specjalne
obudowy dzwiekoizolacyjne. Sama komora $rutownicza tez zostanie dodatkowo obudowana
plytami warstwowymi, ktore majg za zadanie wyciszenie urzadzenia. Oczyszczane w ukladzie
filtrowentylacyjnym powietrze z komory $rutowniczej bedzie zawracane do hali, przy czym sama
wyrzutnia standardowo jest wyposazona w tlumik hatasu.

W linii technologicznej malowania proszkowego czescig instalacji, generujaca
potencjalnie najwiekszy hatas, beda kabiny do aplikacji farb proszkowych. Zostang one zamknigte
podczas pracy, obudowane, o Scianach wielowarstwowych. Uklad filtrowentylacyjny zostanie
usytuowany wewnatrz hali, za§ wyrzut z filtrowentylacji jest do wngtrza kabiny, aby zachowa¢
staly, cyrkulacyjny ruch powietrza.

Na dwoch elewacjach, zachodniej i potudniowej, zostang zainstalowane czerpnie
powietrza, wszystkie wyposazone w tlumiki redukujace moc akustyczng do maksymalnie 55 dB.
Przeprowadzona analiza akustyczna nie stwierdzita przekroczenia dopuszczalnego poziomu
hatasu dla najblizszych terenéw chronionych akustycznie.

Zgodnie z Kip, podczas funkcjonowania przedsigwzi¢cia z planowanej hali malarni
zorganizowane emisje zanieczyszczen beda pochodzily gléwnie:

- ze spalania paliwa gazowego w kotlach obstugujacych linie do mokrej obrobki powierzchni
stalowych (fosforanowanie), w kotlach do suszenia po mokrej obrébee i w kottach do wypalania
(polimeryzacji) farby proszkowej;

- z pieca do wypalania (polimeryzacji) farby proszkowej (emisje niewielkich ilosci LZO). Emisje
niezorganizowane beda pochodzily z poruszania si¢ pojazdow, przy czym ruch samochodowy
ulegnie zwigkszeniu w sposGb nieznaczny, z uwagi na zatrudnienie dodatkowych os6b do obrébki
nawierzchni i malarni.

W zwigzku z inwestycja, na terenic zakladu wprowadzone zostang ponizsze
zorganizowane zrodla emisji substancji do powietrza.

1. Zrédta emisji technologicznej ze spalania gazu plynnego:

- Emitory z piecow gazowych o mocach nominalnych ok. 175 kW (a-E2) i 50 kW (m-E2)
o sprawno$ci 93%, stuzacych do ogrzewania wanien procesowych do mycia i fosforanowania.
Ogrzewanie wanien musi byé precyzyjne ze wzgledu na specyfike proceséw chemicznych
i utrzymanie wlasciwej rownowagi reakcji, zaleznej m.in. od temperatury roztworow.

- Emitory z proceséw technologicznych z piecéw gazowych o mocach ok. 175 kW (a-E4) i 210
kW (m-E4) o sprawnosci 93%, stuzgcych do ogrzewania kabiny do suszenia elementéw po
wyjeciu z wanny do mycia i fosforanowania (przed naniesieniem farby proszkowej).

- Emitory z procesdéw technologicznych z piecéw gazowych o mocach ok. 291 kW (a-E10), 291
kW (a-E15) i 210 kW (m-E6) o sprawnosci 93%, stuzace do ogrzewania piecéw do wypalania
farby proszkowe;.

2. Zrédta emisji z proceséw technologicznych innych niz spalanie:

- Emitory: a-E9, a-E14, m-E5 - lgcznie 3 emitory gléwne z piecow do wypalania
(stapiania/polimeryzacji) farby proszkowej naniesionej na powierzchni¢ metalu. Sg jeszcze
emitory okapowe nad wyjsciem pieca w linii automatycznej, ktore zbieraja resztki zanieczyszczen
po otwarciu drzwi.

- Emitory: a-E8, a-E13 - 2 emitory okapowe z automatycznej kabiny do wypalania
(stapiania/polimeryzacji) farby proszkowej naniesionej na powierzchni¢ metalu, odciagajace
resztki oparow nad wyjsciem z pieca po otwarciu drzwi.

Na etapie funkcjonowania przedsigwzigcia ograniczenie emisji zanieczyszczen do
powietrza bedzie zwigzane z wyborem odpowiednich technologii. Planowane instalacje, zar6wno
do mechanicznego oczyszczania elementéw stalowych (Srutownice), jak réwniez do obrébki
chemicznej i malowania proszkowego, beda urzadzeniami nowymi, nowoczesnymi
i wyposazonymi w rozwigzania chroniace stan powietrza.

W obu srutownicach rozwigzaniem chronigcym powietrze przed zanieczyszczeniami
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pylowymi jest zastosowanie wysokosprawnych ukladéw filtracyjnych na wylocie powietrza
z komory srutowniczej, ktére beda oczyszezaly powietrze do poziomu znacznie ponizej 2 mg/m>.
Takie rozwigzanie pozwoli zawraca¢ to powietrze do hali.

W zakresie malowania proszkowego stosowane bgdzie podobne rozwigzanie w zakresie
ochrony przed emisjg pylow farb proszkowych: oczyszczone z pyldéw powietrze z kabiny do
aplikacji (po odzysku farby) bedzie zawracane do hali w okresie grzewczym, z opcja wyrzucania
w okresie letnim do atmosfery, w celu wspomozenia wentylacji hali. Ogrzewanie linii do
malowania proszkowego bedzie realizowane piecami zasilanymi niskoemisyjnym paliwem
gazowym. Sama technologia malowania proszkowego jest uznawana za praktycznie nieucigzliwg
z powodu wyeliminowania emisji LZO jako podstawowego rozpuszczalnika oraz nosnika farb
i lakieréw. Minimalna emisja LZO wystepuje jedynie z procesu polimeryzacji (stapiania) farb
proszkowych.

Ze wzgledu na utrzymywanie podwyzszonej temperatury roztworow znad linii wanien
procesowych stuzacych do mycia, fosforanowania i pasywacji powierzchni stalowych, emitowana
jest glownie para wodna z niewielkimi domieszkami substancji chemicznych. W procesie
przygotowania powierzchni (odthuszczania) nie beda uzywane rozpuszczalniki organiczne (LZO).

Suszenie elementéw stalowych po procesie fosforanowania i przed aplikacja farbami
proszkowymi nast¢puje w temperaturze ok. 110°C. Elementy stalowe bgda w koncowym procesie
fosforanowania plukane woda, dlatego w emisji praktycznie nie wystapia zadne substancje
szkodliwe, tylko para wodna.

Rozwigzaniem zmniejszajacym spalanie gazu be¢dzie wykorzystanie ciepla z tuneli
suszacych po mokrej obrébce chemicznej i schladzajacych malowane elementy. Zimg ogrzane
w nich powietrze zostanie zawrocone na halg, latem zas usunig¢te poza nig. Wanny do
fosforanowania w obu liniach do malowania beda termicznie izolowane i przykrywane na noc
oraz w dni wolne, co znaczaco obnizy ucieczkg ciepta i ograniczy spalanie gazu do ich ogrzania.

Wykonane obliczenia rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen w powietrzu uwzgledniajace
rowniez zrodla emisji ujgte w uzyskanej decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach wykazaty,
ze emisje substancji z zakladu po realizacji zamierzenia, nie powinny spowodowac¢ przekroczenia
standardow jakosci powietrza.

W dniu 26 czerwca 2023 r. Sejmik Wojewddztwa Kujawsko-Pomorskiego przyjat
uchwate Nr LIX/804/23 w sprawie okreslenia programu ochrony powietrza w zakresie pylu
zawieszonego PM10, PM2,5 oraz benzo(a)pirenu dla strefy kujawsko-pomorskiej - aktualizacja.
Program stanowi aktualizacj¢ obowigzujacego dotychczas ,Programu ochrony powietrza
w zakresie pylu zawieszonego PMI10 oraz benzo(a)pirenu dla strefy kujawsko-pomorskiej”
okreslonego uchwata Nr XXI11/340/20 Sejmiku Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego z dnia
22 czerwca 2020 r., w zakresie pylu zawieszonego PM10 oraz benzo(a)pirenu, a takze uwzglednia
pyl zawieszony PM2,5. Zostal opracowany w zwigzku z odnotowaniem w 2021 r. przekroczenia
standardow jakosci powietrza - sredniodobowego poziomu dopuszczalnego pylu zawieszonego
PM10 oraz S$redniorocznego poziomu dopuszczalnego pylu zawieszonego PM2,5 (nowego
zanieczyszczenia, ktorego przekroczenie poziomu dopuszczalnego nie wystapilo w 2018 r.),
a takze $redniorocznego poziomu docelowego benzo(a)pirenu na terenie strefy. W uchwale
okreslono dzialania wskazane do realizacji w celu osiggnigcia standardow jakosci powietrza oraz
obniZenia stgzenia benzo(a)pirenu w strefie kujawsko-pomorskiej.

W zwigzku z powyzszym nie przewiduje si¢, aby planowana inwestycja wptyngta na pogorszenie
obecnej sytuacji.

Przedsiewzigcie zostanie zlokalizowane poza obszarami chronionymi w mys$l ustawy
z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie przyrody (Dz. U. z 2023 r., poz. 1336 ze zm.), w tym poza
wyznaczonymi, majgcymi znaczenie dla Wspolnoty i projektowanymi przekazanymi do Komisji
Europejskiej obszarami Natura 2000.

Realizacja zamierzenia przy przyjetym rozwiazaniu lokalizacji nie wymaga naruszania
cennych siedlisk przyrodniczych i ich przeksztalcania, usunigcia drzew i krzewdw, zajecia
siedlisk wrazliwych, przerywania korytarzy ekologicznych.
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Na terenie robét prowadzonych w ramach inwestycji potencjalnie moga wystgpowac
siedliska ptakow oraz innych drobnych zwierzat krggowych, zwlaszcza plazéow, z powodu
bliskiego sgsiedztwa zbiornika wodnego od strony potudniowej wzgledem planowanego
zamierzenia.

Na podstawie przeprowadzonej analizy przedtozonej dokumentacji, w tym Kip ustalono,
ze realizacja i eksploatacja inwestycji nie bgdzie skutkowaé niekorzystnym wplywem na
srodowisko przyrodnicze i krajobraz.

Ponadto, w przypadku jesli skutkiem robot budowlanych badz innych prac zwigzanych
z realizacjg zamierzenia bedzie podjecie czynnosci objetych zakazami wzgl¢dem gatunkow
chronionych zwierzat, wynikajgcymi z art. 52 ustawy o ochronie przyrody, np. niszczenie ich
siedlisk lub ostoi, bedacych obszarem rozrodu, wychowu milodych, odpoczynku, migracji lub
zerowania, jak rowniez niszczenie, usuwanie lub uszkadzanie gniazd, inwestor lub wykonawca sg
zobowigzani do uzyskania zgody na wykonanie czynnosci podlegajacych zakazom na zasadach
okreslonych w art. 56 ustawy o ochronie przyrody.

Na etapie analizowania zamierzenia, przy okreSlaniu negatywnych oddziatywan,
uwzgledniono wzajemne powigzania poszczegdlnych elementéw $rodowiska oraz interakcje
posrednie wynikajace z tych powigzan. Analiza oddzialywania na srodowisko objeta wigc efekty
skumulowane, zwigzane z potencjalng degradacja kilku elementéw S$rodowiska. Majac na
wzgledzie powyzsze, Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy przeanalizowat
ryzyko wystgpienia efektu skumulowanego oddzialywania dla niniejszego przedsigwzigcia.
Biorac pod uwage charakter i lokalizacj¢ inwestycji, stwierdzono, Zze nie bedzie mie¢ miejsca
znaczgce oddziatywanie skumulowane.

Analizujac wplyw przedsigwzigcia w kontekscie adaptacji do skutkéw zmian klimatu
nalezy wskaza¢, iz zamierzenie, z uwagi na swoj rodzaj i charakter, bedzie zwigzane z emisjg
gazéw cieplarnianych do atmosfery w niewielkim zakresie. Zaopatrzenie w gaz bedzie si¢
odbywato z zewng¢trznej instalacji gazowej na gaz ptynny z dwoch zbiornikow podziemnych.
Ponadto zadanie zostanie zlokalizowane poza terenami osuwisk oraz zagrozonymi podtopieniami.
Zatem nie przewiduje si¢ ekstremalnych sytuacji klimatycznych w obre¢bie analizowanej
inwestycji.

Biorgc pod uwagg rodzaj zamierzenia, a takze fakt, ze bedzie ono realizowane na terenie
wojewddztwa kujawsko-pomorskiego, nie stwierdzono negatywnego wplywu i wystgpowania
transgranicznego oddziatywania analizowanej inwestycji na srodowisko. Nie przewiduje si¢
réwniez przekroczen standardow jakosci Srodowiska, zwlaszcza biorgc pod uwage, ze
w przedlozonej Kip, przedstawione zostaly rozwigzania minimalizujagce oddziatywania
przedsiewziecia na srodowisko.

Oceniajgc czy zachodzi potrzeba przeprowadzenia oceny oddzialywania przedsigwzigcia
na $rodowisko i sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na $rodowisko uwzgledniono opinie
Regionalnego Dyrektora Ochrony Srodowiska w Bydgoszczy, Panstwowego Powiatowego
Inspektora Sanitarnego w Nakle nad Notecig oraz Dyrektora Zarzadu Zlewni Wéd Polskich
w Inowroctawiu. Po przeanalizowaniu takze zgromadzonego materialu: wniosku i karty
informacyjnej przedsiewzigcia oraz map, biorac pod uwage uwarunkowania wynikajace z art. 63
ust. 1 wyzej cytowanej ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. tj. rodzaj i charakterystyke
przedsigwzigcia, jego usytuowanie, planowany sposob realizacji i eksploatacji inwestycji oraz
rodzaj i skal¢ oddzialywania na srodowisko, a takze mozliwe zagrozenia dla $rodowiska
stwierdzilem, iz nie zachodzi mozliwo$¢ oddzialywania przedsiewziecia na srodowisko na etapie
realizacji i eksploatacji przedsigwzigcia. Tym samym nie ma koniecznos$ci przeprowadzenia oceny
oddziatywania przedmiotowego zadania na $rodowisko i sporzadzenia raportu o oddziatywaniu na
srodowisko.

Zastosowanie zaproponowanych w przedlozonej karcie informacyjnej przedsiewzigcia i jej
uzupeknieniach rozwigzan technicznych, technologicznych i organizacyjnych, przy uwzglednieniu
warunkow korzystania ze $rodowiska okreslonych w punkcie II orzeczenia niniejszej decyzji,
zapewni ochrong $rodowiska przed negatywnym oddziatywaniem inwestycji na etapie realizacji
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i eksploatacji zadania.

Zgodnie z art. 10 § 1 i art. 49 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2023 r., poz. 775 ze zm.) przed wydaniem decyzji poinformowalem
strony o mozliwosci zapoznania si¢ z materialami i dowodami w sprawie, podajac miejsce
i termin wgladu do akt postgpowania, mozliwosci wypowiedzenia si¢ w sprawie i zgloszenia
zadan. Na etapie calego postgpowania nie wptynely zadne uwagi, wnioski ani zastrzezenia co do
planowanego przedsigwzigcia.

Wobec powyzszego oraz majac na wzgledzie spelnienie wymogéw w zakresie ochrony
srodowiska, nalezalo orzec jak w sentenciji.

Pouczenie:

Od niniejszej decyzji stuzy stronom prawo zlozenia odwolania do Samorzadowego

Kolegium Odwolawczego w Bydgoszczy w terminie 14 dni, od daty jej dorgczenia, za
posrednictwem Wdjta Gminy Sadki, ul. Strazacka 11, 89-110 Sadki.
W trakcie biegu terminu do wniesienia odwolania strona moze zrzec si¢ prawa do wniesienia
odwolania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydatl decyzj¢. Z dniem dorgczenia
organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwolania
przez ostatnia ze stron postgpowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna.

Decyzja o srodowiskowych uwarunkowaniach wiaze organy wydajace decyzje okreslajace
warunki korzystania ze srodowiska w zakresie, w jakim ma by¢ uwzgledniona przy wydawaniu
tych decyzji; wydajace decyzje, o ktdorych mowa w art. 72 ust. 1 oraz przyjmujgce zgloszenia,
o ktérych mowa w art. 72 ust. la ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udoste¢pnianiu informacji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na Srodowisko.

Decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach dolgcza si¢ do wniosku o wydanie decyzji
o ktorej mowa w art. 72 ust. 1, oraz zgloszenia, o ktérym mowa w art. 72 ust. la w/w ustawy.
Whniosek powinien byé zlozony w terminie szesciu lat od dnia, w ktérym decyzja
o s$rodowiskowych uwarunkowaniach stala si¢ ostateczna. Zlozenie wniosku lub dokonanie
zgloszenia moze nastapi¢ w terminie 10 lat od dnia, w ktérym decyzja o $rodowiskowych
uwarunkowaniach stala si¢ ostateczna, o ile strona, ktora zlozyla wniosek o wydanie decyzji
o $rodowiskowych uwarunkowaniach, lub podmiot, na ktéry zostala przeniesiona ta decyzja,
otrzymali, przed uptywem terminu, o ktérym mowa w art. 72 ust. 3, od organu, ktory wydat
decyzje o srodowiskowych uwarunkowaniach w pierwszej instancji, stanowisko, ze aktualne sg
warunki realizacji przedsigwzigcia okre§lone w decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach lub
postanowieniu, o ktérym mowa w art. 90 ust. 1, jezeli bylo wydane. Zajecie stanowiska nastgpuje
na wniosek uwzgledniajacy informacje na temat stanu $rodowiska i mozliwosci realizacji
warunkdéw wynikajacych z decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach lub postanowienia,
o ktérym mowa w art. 90 ust. 1, jezeli bylo wydane. Wniosek, o ktérym mowa w zdaniu drugim,
sklada si¢ do organu nie wczesniej niz po uplywie 5 lat od dnia, w ktérym decyzja
o $rodowiskowych uwarunkowaniach stata si¢ ostateczna.

Zalacznik:
Charakterystyka przedsiewzigcia

Otrzymuja:
1. Mzuri World Sp. z 0.0.
ul. Stawowa 1 Smielin, 89-110 Sadki
2. strony wg wykazu znajdujacego si¢ w aktach sprawy
3. strony zawiadamiane w trybie art. 49 Kpa w formie obwieszczenia

4. afa
Krter

Mo/
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Do wiadomosci:
1. Regionalny Dyrektor Ochrony Srodowiska
ul. Dworcowa 81, 85-009 Bydgoszcz
2. Panstwowy Powiatowy Inspektor Sanitarny
ul. Mickiewicza 11, 89-100 Nakto nad Notecig
3. Dyrektor Zarzadu Zlewni Wod Polskich
ul. Krélowej Jadwigi 20, 88-100 Inowroctaw

Zgodnie z art. 1 ust. 1 pkt 1 lit. a ustawy z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej (Dz. U. z 2023 r., poz. 2111)
pobrano oplate skarbowa za wydanie decyzji o $rodowiskowych uwarunkowaniach w wysokosci 205 zt (zalgcznik do
ustawy czg$¢ I pkt 45). Dowodd wplaty dolgczono do wniosku.
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Zalgcznik nr 1 do decyzji z dnia 07.02.2024 r., znak: RR.6220.4.2023.HN
Charakterystyka przedsigwzigcia

Planowane przedsigwzigcie polega¢ bedzie na zmianie przeznaczenia funkcji budynku
magazynowego na malarni¢ proszkowg. Teren planowanej inwestycji znajduje si¢ na czgsci
dziatki nr 156/31 w Smielinie, gmina Sadki, w odlegtosci ok. 300 m na potudnie od drogi
krajowej nr 10. Powierzchnia calej dziatki wynosi 158 742 m?.

Na terenie ww. nieruchomosci trwajg obecnie prace budowlane zwigzane z budowa obiektow:
budynku biurowo-produkcyjnego, budynku portierni oraz wagi samochodowej wraz z niezb¢dng
infrastrukturg (Etap I).

W hali produkeyijnej, ktéra nie bedzie podlegata zmianie sposobu uzytkowania (Etap I),
planuje sie produkcje maszyn rolniczych (siewnik, agregat uprawowy, glebosz) polegajaca na
montazu z gotowych cz¢sci w systemie gniazdowym bezposrednio na posadzce (zaplanowano 24
gniazda). Nie przewiduje si¢ zmian w skali produkcji, tj.: siewniki - 1200 szt./rok, agregaty
uprawowe - 400 szt./rok, glebosze - 400 szt./rok.

Budynek hali magazynowej przewidziany do zmiany sposobu uzytkowania (Etap II -
okreslony co do budowy samego budynku), na malarni¢ proszkowa z mokra obrobka chemiczng
powierzchni stalowych (2 linie) i czyszczeniem w $rutownicach (2 urzadzenia) bgdzie powigzany
funkcjonalnie z halg produkcyjna. Elementy stalowe, zwlaszcza wykonane wedlug wlasnego
projektu w hali produkcyjnej i przeznaczone do montazu urzadzen rolniczych, moga by¢
zabezpieczane antykorozyjnie i malowane proszkowo na miejscu (w obrgbie jednego zakladu).

Wspdlne dla calego terenu zaprojektowano zaopatrzenie w media: energi¢ elektryczng,
wode i odprowadzenie sciekow sanitarnych. Wspdlny bedzie takze uktad komunikacyjny
wewnatrz zakladu. Gaz, jako czynnik grzewczy do instalacji chemicznego przygotowania
powierzchni elementéw do malowania proszkowego i wypalania farby proszkowej, bedzie
dostarczany ze zbiornika zewnetrznego, jako gaz ptynny propan-butan. Planuje si¢ zainstalowanie
dwéch zbiornikéw podziemnych na gaz ptynny o pojemnosci do 10 m® kazdy.

W ramach dotychczasowego be¢da mogly parkowaé samochody, wyniesie ona ponad 1,2
ha. Budynek hali magazynowej przewidziany do zmiany sposobu uzytkowania ma wymiary: ok.
56,54 m dhugosci, ok. 44,54 m szerokosci i ok. 12,55 m wysokosci, liczac od podtoza do kalenicy.
Kalenica bedzie zwieficzona na calej diugosci swietlikiem. Zaplanowano typowa lekka
konstrukcje stalowo-szkieletowa na zelbetonowej tawie fundamentowe;. Sciany i dach wykonane
zostang z plyt warstwowych PIR o grubosciach odpowiednio: 12 cm i 16 cm. Powierzchnia
budynku wyniesie prawie 2,5 tys. m”. Dach hali bedzie dwuspadowy, symetryczny.

W budynku magazynowym, ktéry podlega zmianie sposobu uzytkowania, przewiduje sig
realizacje prac w zakresie oczyszczania i zabezpieczania powierzchni stalowych elementéw
stuzagcych do produkcji maszyn i urzadzen rolniczych, takich jak np. siewniki, agregaty
uprawowe, glebosze.

Technologie dla linii przygotowania powierzchni i malowania proszkowego
przedstawiono w kolejnosci technologicznej: oczyszczanie mechaniczne (Srutowanie) - chemiczne
przygotowanie powierzchni (odtluszczanie, pasywacja, mycie, suszenie) - malowanie proszkowe.

W hali zainstalowane zostang dwie linie do pneumatycznego czyszczenia mechanicznego
elementéw stalowych przed malowaniem proszkowym:

- automatyczna oczyszczarka przelotowa (Srutownica) turbinowa z transportem podwieszanym,
pracujgca w ukladzie liniowym do czyszczenia matych i $rednich elementéw, o dobrze dost¢pnej
nawierzchni dla miotanego automatycznie $cierniwa;

- reczna oczyszczarka (Srutownica) turbinowa z transportem podwieszanym, obstugiwana przez
jednego pracownika do oczyszczania nawierzchni duzych elementéw lub/i z trudno dostgpnymi
powierzchniami.

Elementy przeznaczone do czyszczenia wprowadzane zostang do komory roboczej za
posrednictwem przenosnika podwieszanego. Komora wyposazona begdzie w 4 wysokowydajne
turbiny typu 320 o mocy 11 kW kazda, o standardowej prgdkosci 2 950 obr./min (z mozliwoscig
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regulacji w zakresie 900-4000 obr./min), zlokalizowane po obu stronach komory. Do czyszczenia
uzyty zostanie $rut staliwny, moze tez by¢ uzywane $cierniwo korundowe i szklane.
W hali zostang zainstalowane dwie linie do malowania proszkowego: automatyczna
i automatyczno-manualna.
W skiad automatycznej linii do malowania proszkowego wchodzg nastgpujace elementy

powiazane ze sobg technologicznie:
1. Tunel do natryskowego przygotowania powierzchni - obrobki chemicznej stali ,,na mokro
w nastepujacym cyklu: odtluszczanie, plukanie wodg sieciows i demineralizowana, pasywacja,
opcjonalnie plukanie wodg demineralizowang - wyposazony w 4 lub 5 wanien o pojemnosci
tacznej 10,2 m® (opcjonalnie 12,9 m®); wanna do odtluszczania bedzie podgrzewana palnikiem
gazowym o mocy ok. 175 kW dla osiagnigcia temperatury 50-55°C.
2. Stacja demineralizacji wody.
3. Piec podsuszajacy ogrzewany palnikiem gazowym o mocy ok. 175 kW.
4. Kabina do malowania proszkowego z aplikacjag automatyczng przez roboty, wyposazona
w wysokosprawny system do odzysku farby proszkowej zlozony z cyklonu i filtrow, bez emisji do
$rodowiska - oczyszczone w filtrach powietrze z kabiny zostanie zawrdocone do hali.
5. Dwa piece do wyprazania (polimeryzacji) farby proszkowej zasilane dwoma palnikami
gazowymi 291 kW kazdy; piece beda stuzyly osobno do polimeryzacji farby podktadowej
i nawierzchniowe;.
6. System poziomego transportu gornego elementow.
7. Szafa elektryczna z oprzyrzadowaniem sterowniczym, kontrolnym i zabezpieczajgcym.

W skiad manualnej linii do malowania proszkowego wchodzg nastgpujace elementy
powigzane ze sobg technologicznie:
1. Tunel do natryskowego przygotowania powierzchni - do obrobki chemicznej stali na mokro
w nastepujgcym cyklu: odtluszczanie, plukanie woda sieciowa, pasywacja, plukanie woda
demineralizowana - wyposazony w 4 wanny z natryskami, o pojemnosci Iacznej 8 m*; wanna do
odthuszczania bedzie podgrzewana palnikiem gazowym o mocy ok. 50 kW.
2. Stacja demineralizacji wody.
3. Piec podsuszajacy ogrzewany palnikiem gazowym o mocy ok. 209 kW.
4. Kabina do malowania proszkowego z aplikacja opcjonalng: automatyczng przez roboty i reczng
przez pracownika, w sytuacji koniecznosci pokrycia farba stabo dostgpnych powierzchni; kabina
wyposazona b¢dzie w wysokosprawny system do odzysku farby proszkowej, ztozony z cyklonu
i filtréw bez emisji do srodowiska - oczyszczone w filtrach powietrze z kabiny zostanie
zawrdeone do hali.
5. Piec do wyprazania (polimeryzacji) farby proszkowej zasilany palnikiem gazowym o mocy ok.
209 kW.
6. System poziomego transportu gornego elementow.
7. Szafa elektryczna z oprzyrzgdowaniem sterowniczym, kontrolnym i zabezpieczajacym.

Obrébka chemiczna powierzchni stalowych w obu liniach bedzie polegala w pierwszej
kolejnosci na przeprowadzeniu procesu odtluszczania srodkami alkalicznymi z resztek
zanieczyszczen tluszczowych i poddaniu fosforanowaniu zelazowemu lub cyrkonowemu.
Nastepnie zostana one doktadnie sptukane woda wodociagows i demineralizowana, po czym
poddane pasywacji cyrkonowej i ewentualnie ponownie sptukane woda demineralizowang.

Powyzsza obrobka bedzie si¢ odbywata w specjalnych kabinach z wannami. W linii
malarni automatycznej z 4 lub opcjonalnie 5 wannami procesowymi o objetosci lacznej 10,2 m?
lub 12,9 m*. W linii malarni manualnej beda to 4 wanny, kazda po 2 m>, o tacznej pojemnosci
8 m>. Wanny z linii manualnej zostana zainstalowane w zaglebieniu - wybetonowanym
i pokrytym szczelng warstwa chemoodporng - majacym swe dno nieco ponizej poziomu podlogi.
Wanny z linii automatycznej zainstalowane zostana na powierzchni posadzki, wszystkie
z kolierzem wychwytowym. Oba rozwiazania umozliwiaja catosciowe przechwycenie
wszystkich kapieli chemicznych lub pluczek na wypadek uszkodzenia wanien. Wykonane bedg ze
stali nierdzewnej, odpornej na dzialanie stosowanych s$rodkéw chemicznych. Beda posiadaly
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wyciagi odprowadzajace opary wodne kapieli chemicznych z pierwszej wanny, jednym emitorem
(na kazdg lini¢ technologiczng). W sgsiedztwie wanien, w obu liniach beda znajdowaly si¢
w podtodze studzienki retencyjne umozliwiajgce przechwycenie wyciekéw i przypadkowych
rozchlapan, podiaczone do zbiornikdéw retencyjnych neutralizatora Sciekow.

Wanny zostang zainstalowane w zaglebieniu - wybetonowanym i pokrytym szczelng
warstwg chemoodporng - majagcym swe dno nieco ponizej poziomu podlogi. Wykonane bgda ze
stali nierdzewnej, odpornej na dziatanie stosowanych srodkéw chemicznych.

Zuzyte kapiele podczyszczone zostang w dedykowanym do proceséw neutralizatorze,
stanowigcym integralng czes¢ linii technologicznej obrébki metali i odprowadzane do kanalizacji
sanitarnej po uzyskaniu zgody zarzadzajacego.

Kazda z linii technologicznych do obrdbki chemicznej bedzie tez wyposazona we wlasna,
automatyczng stacje demineralizacji wody. Stacja bedzie pracowala w obiegu zamknigtym.
Zrédlem ogrzewania linii technologicznych bedzie gaz plynny propan-butan, zmagazynowany
w planowanych do realizacji zbiornikach podziemnych, o lacznej pojemnosci ponizej 20 m® na
dzialce inwestora.

Odpady beda magazynowane w big-bagach lub w szczelnych zamykanych pojemnikach
w przedmiotowej hali wyposazonej w szczelna posadzk¢. Po zgromadzeniu odpowiedniej ilosci
zostang przekazane uprawnionemu podmiotowi do dalszego zagospodarowania.
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